BLOQUES DE CONTENIDOS  TECNOLOGIA INDUSTRIAL.
1. EL PROCESO Y LOS PRODUCTOS DE LA TECNOLOGÍA.

· Proceso cíclico de diseño y mejora de productos.

· Normalización de productos. Control de calidad. *
· El mercado y sus leyes básicas. *
· Presentación comercial de productos. Marketing y publicidad. Consumidores y usuarios. *
· Distribución y comercialización de productos.

· Planificación y desarrollo de un proyecto de diseño y comercialización

de un producto.
2. MATERIALES.

· Estado natural, obtención y transformación. Materiales compuestos. *
· Propiedades físicas, químicas, mecánicas, térmicas

y eléctricas más relevantes. Aplicaciones características. *
· Nuevos materiales. Selección de materiales para una aplicación

determinada. Presentación comercial de productos.

· Impacto ambiental producido por la obtención, transformación

y desecho de los materiales. Reciclaje *
· Estructura interna y propiedades. Técnicas de modificación

de las propiedades.

3. ELEMENTOS DE MAQUINAS Y SISTEMAS.

· Máquinas y sistemas mecánicos. Elemento motriz. Transmisión

y transformación de movimientos.

· Soporte y unión de elementos mecánicos.

· Elementos de sujeción y apoyo de máquinas.

· Elementos de transmisión de máquinas.

· Modificadores de energía: Acumuladores y disipadores mecánicos.

· Montaje y experimentación de mecanismos característicos.

· Elementos de un circuito genérico: Generadores, conductores,

dispositivos de regulación y control, receptores de consumo

y utilización. Asociación de elementos. Leyes de Kirchhoff

y Magrefis. Transformación y acumulación de energía

eléctrica.

· Representación esquematizada de circuitos. Simbología eléctrica,

neumática y oleohidráulica. Interpretación de planos y

esquemas.

· Montaje y experimentación de algunos circuitos eléctricos,

neumáticos y oleohidráulicos característicos.

· Sistemas de control: Dispositivos de mando y regulación.

4. PROCEDIMIENTOS DE FABRICACIÓN.

· Clasificación de los procedimientos de fabricación. *
· Máquinas y herramientas apropiadas para cada procedimiento. *
· Técnicas de fabricación mecánica más característica para

· cada procedimiento. *
· Criterios de uso y mantenimiento de herramientas. *
· Nuevas tecnologías aplicadas a los procesos de fabricación.

· Normas de salud y seguridad en los centros de trabajo. Seguridad

activa y pasiva. Planificación de la seguridad.

· Impacto ambiental de los procedimientos de fabricación. Criterios

de reducción. *
5. RECURSOS ENERGÉTICOS. 

· Obtención, transformación y transporte de las principales fuentes primarias de energía. *
· Montaje y experimentación de instalaciones sencillas de transformación

de energía.

· Consumo energético. Técnicas y criterios de ahorro energético. *
· Importancia del uso de energías alternativas. *
· Tratamiento de residuos.

   - Programa ECOESCUELAS.

